
日期： 检查专家姓名：

安装地址： 塔筒号/导轨序列号：

力矩扳手序列号： 力矩扳手校验日期：

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

状态

导轨连接

检查专家签名：

最终结论 检查人员
检查专家姓名： 
（正楷）

问题描述

导轨本体 问题描述

问题描述总体状况

导轨上的筋条外观良好，没有深的磨损或者凹坑

所有的导轨连接处的拼接间隙在1至4毫米的范围内

所有的导轨连接拼接处两侧导轨各有两个螺母，且以8Nm紧固

状态

状态

状态

所有的导轨保持原有形状，没有变形、裂纹等缺陷

从人员攀爬使用正面观看，导轨的凸起筋条必须靠在左侧

所有的T型螺栓紧固后，其记号线与竖直方向都为70度

每一处导轨的开始和结束梯蹬都安装了一个固定件

每3阶梯蹬必须安装一个梯蹬固定件

所有的梯蹬固定件保持原有形状，没有裂纹或变形

每处的螺母都紧固良好并且以8Nm紧固

AVANTI WIND SYSTEMS

检查表-导轨防坠落系统
EN 353-1 : 2014 / A1:2017 - CSA : Z259.2.1-98 - UKCA : 0321

问题描述状态梯蹬固定件

许可使用或者年度检查防坠落系统仅可由AVANTI专家或授权人员执行。每12个月执行一次。本检查表须存档记录，以便将来查阅。

所有的T型螺栓紧固后，其记号线与竖直方向都为70度

导轨没有锋利的锐边

导轨整体情况干净（无油、腐蚀、油漆或其他伤害性物质）

整个导轨系统的顶部和底部各安装了一个止挡件，并以8Nm紧固

导轨的铭牌标识清晰可读

导轨连接件放置于拼接处，且记号正对拼接缝隙中央

整个导轨防坠落系统安全可用。（如果许可使用，更替旧检查标签
，贴上新检查标签。）
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No.: S-003
Date of Effect: 2015-12-15
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